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UNIVERSIDADES
TECNOLOGICAS

ASIGNATURA DE INSTRUMENTACION INDUSTRIAL

1. Competencias

Dirigir el soporte técnico de sistemas mecanicos
considerando el diagnéstico y reparaciéon para el 6ptimo
funcionamiento del equipo.

2. Cuatrimestre Cuarto
3. Horas Teoricas 22
4. Horas Précticas 53
5. Horas Totales 75
6. Horas Totales por Semana 5
Cuatrimestre
7. Objetivo de aprendizaje El alumno controlara un proceso de produccion de tipo

continuo, por medio de la medicion, calibracién y
manipulacion de variables fisicas para garantizar la
productividad.

. . Horas
Unidades de Aprendizaje r —
b J Tedricas | Practicas Totales
I. Conceptos generales y terminologia de los
, 6 14 20
instrumentos
II. Analisis del funcionamiento del instrumento de
o 13 32 45
medicion
[ll. Aplicacién de instrumentos de medicién por el
. ~ . 3 7 10
tipo de sefal de salida
Totales 22 53 75
5. Comité de Directores de la Carrera A L Lo Ky
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INSTRUMENTACION INDUSTRIAL

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de . . .
o I. Conceptos generales y terminologia de los instrumentos
aprendizaje
2. Horas Teoricas 6
3. Horas Précticas 14
4. Horas Totales 20
5. Objetivo de la El alumno identificara los instrumentos para emplear sus

Unidad de caracteristicas en la medicion de variables fisicas con base a

Aprendizaje normas.

Temas Saber Saber hacer Ser
Definicion y Reconocer los términos: Determinar los Responsabilidad
terminologia |rango de medicion, alcance, |procedimientos y formas |Honestidad

precision, error, de medicion de las Liderazgo
incertidumbre, zona muerta, |variables que se Trabajo en equipo
sensibilidad, repetitividad e | presentan en la toma de |Proactivo
histéresis. lectura de un Asertivo
instrumento.
Clasificacion | Identificar los diferentes Seleccionar el tipo de Responsabilidad
de los instrumentos de medicion en |instrumento a utilizar Honestidad
instrumentos | funcion de la variable a segun la variable fisica a |Liderazgo
en funcién de | medir. medir. Trabajo en equipo
la variable Proactivo
fisica Asertivo
Normas Identificar las normas de Determinar la simbologia | Responsabilidad
simbologia de de los elementos de un | Honestidad
instrumentacién industrial. sistema de control de Liderazgo
acuerdo a la norma, y Trabajo en equipo
seleccionar los Proactivo
instrumentos dentro de | Asertivo
un diagrama de control.
Sefial de Identificar el tipo de sefal Determinar relaciones de | Responsabilidad
salida del gue entrega un instrumento | entrada-salida en una Honestidad
instrumento de medicion. medicion. Liderazgo
Trabajo en equipo
Proactivo
Asertivo
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INSTRUMENTACION INDUSTRIAL

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

A partir de un caso practico,
elabora un reporte técnico que
contenga:

- Definiciones y terminologia de
incertidumbre, zona muerta,
sensibilidad, repetitividad e
histéresis

- La clasificacion de
instrumentos de medicion segun
su variable fisica:

a) Presion

b) Temperatura

c) Vibracién

d) Niveles de liquido

e) Gasto o caudal

f) Potencia

- Tipo de normas que se aplican

1. Identificar las variables a
medir

2. ldentificar el tipo de norma
gue aplica para cada
instrumento en su operacion y
ubicacion

3. Comprender el procedimiento
para seleccionar el instrumento
segun la variable a medir

4. Comprender el procedimiento
para determinar los errores de
medicidén y rango de operacion
de instrumentos

Ejercicios practicos
Guia de observacion

- Comité de Directores de la Carrera 5. N, L Ky
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INSTRUMENTACION INDUSTRIAL

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Tareas de investigacion
Practicas en laboratorio

Impresos
Internet

Equipo de computo
Equipo de laboratorio

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa
X
- Comité de Directores de la Carrera A ) i Lo T
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INSTRUMENTACION INDUSTRIAL

UNIDADES DE APRENDIZAJE

L. Unldad' d‘? Il. Analisis del funcionamiento del instrumento de medicidn
aprendizaje

2. Horas Teoéricas 13

3. Horas Practicas 32

4. Horas Totales 45

> Sgggg\éodceje la El alumno calibrara instrumentos para garantizar la medicion de

. variables fisicas en un proceso.

Aprendizaje

Temas Saber Saber hacer Ser

Manejo de los |Reconocer los instrumentos | Realizar mediciones fisicas | Responsabilidad

instrumentos | de medicion de variables en un proceso. Honestidad

de mediciony |fisicas y su sefial de salida. Liderazgo

tipos de Trabajo en

sefales de a) Presion equipo

salida b) Temperatura Proactivo
c) Vibracion Asertivo

d) Niveles de liquido
e) Gasto o caudal

f) Potencia

Calibracion de |Explicar los procedimientos y | Calibrar instrumentos de Responsabilidad

instrumentos | metodologia para la mediciones con base a Honestidad

de medicion y |calibracién de instrumentos. |patrones. Liderazgo

control Trabajo en
equipo
Proactivo
Asertivo

5. Comité de Directores de la Carrera - L - S
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INSTR

UMENTACION INDUSTRIAL

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

A partir de un caso practico
elabora un reporte técnico que
contenga:

- Comportamiento fisico de la
variable a medir

- Tipo de metodologia y
justificacion

- Calibracion de los instrumentos
de medicion de acuerdo a la
normatividad aplicable

1. Identificar las formas de
medir las variables fisicas

2. Comprender el procedimiento
para calibrar instrumentos de
medicion dentro de un proceso

3. Comprender los
procedimientos para operar
instrumentos de medicion

Ejercicios practicos
Guia de observacion

- Comité de Directores de la Carrera A ) i A Ky
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INSTRUMENTACION INDUSTRIAL

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Tareas de investigacion
Practicas en laboratorio

Impresos
Internet

Equipo de computo
Equipo de laboratorio

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa
X
- Comité de Directores de la Carrera A ) i Lo S
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INSTRUMENTACION INDUSTRIAL

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de lll. Aplicacién de instrumentos de medicion por el tipo de
aprendizaje sefal de salida
2. Horas Teoéricas 3
3. Horas Practicas 7
4. Horas Totales 10
5. Objetivo de la . L
Unidad de El alumr_u,) seleqmonara_el tipo de contro_lador €n un proceso de
e produccioén de tipo continuo para garantizar su operacion.
Aprendizaje
Temas Saber Saber hacer Ser
Orden de los | Definir los tipos de Determinar el orden del Responsabilidad
sensores sensores de acuerdo al sensor de acuerdo al tipo |Honestidad
segun la tipo de sefal a medir de construccién en un Liderazgo
relacion de considerando su orden: sistema de control. Trabajo en equipo
entrada — Proactivo
salida a) Sensor de orden cero Asertivo
b) Sensor de orden uno
c) Sensor de orden dos
Lazos de Identificar las principales | Seleccionar el lazo de Responsabilidad
control y su diferencias de aplicacion |control de acuerdo al Honestidad
monitoreo en | de un lazo de control de |proceso de produccién de |Liderazgo
sistemas acuerdo al proceso de tipo continuo y su Trabajo en equipo
fisicos y produccién continuo. monitoreo en sistemas Proactivo
l6gicos. fisicos y logicos. Asertivo
Sistemas de Identificar las Comprobar la calibracion | Responsabilidad
control on/off, |caracteristicas del estado |y formas de respuesta de |Honestidad
PIY PIDysu |de operatividad de los los controladores y su Liderazgo
monitoreo controladores On/Off, Pl y | monitoreo. Trabajo en equipo
PID instalados. Proactivo
Asertivo
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INSTRUMENTACION INDUSTRIAL

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos
de reactivos

A partir de casos précticos,
entrega un reporte técnico
contenido en la nube que

contenga:

- Seleccionar el orden del
sensor, de acuerdo al proceso
de produccidn de tipo continuo

- Seleccionar el lazo de control y
justificarlo

- Seleccionar el controlador
adecuado de acuerdo al proceso
de produccién de tipo continuo

1. Identificar las caracteristicas
de acuerdo al orden de un
sensor

2. Relacionar el tipo de
controlador con el proceso de
produccion de tipo continuo

3. Comprender el procedimiento
para seleccionar el modo de
control segun el tipo de proceso

Ejercicios practicos
Guia de observacion

- Comité de Directores de la Carrera 5. N, L Ky
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INSTRUMENTACION INDUSTRIAL

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Tareas de investigacion
Practicas en laboratorio

Impresos
Internet

Equipo de computo
Equipo de laboratorio
Internet de las cosas

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa
X
- Comité de Directores de la Carrera A ) i Lo S
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INSTRUMENTACION INDUSTRIAL

CAPACIDADES DERIVADAS DE LAS COMPETENCIAS PROFESIONALES A LAS QUE
CONTRIBUYE LA ASIGNATURA

Capacidad

Criterios de Desempefio

Examinar las condiciones de operacion
del equipo con base en manuales de
operacion y servicio, para determinar el
origen y causa de la falla.

Compara las variables de operacién contra
especificacion y las registra en una lista de
cotejo. Estas variables son:

a) Presion

b) Temperatura

c) Vibracion

d) Niveles de liquido
e) Gasto o caudal

f) Potencia

g) Voltaje

h) Amperaje

Elabora un reporte donde define de las fallas:
a) El origen

b) Causas

c) Clasificacion

Area a la que seréa turnada

Controlar la reparacion mecéanica de
acuerdo a la orden de trabajo, para el
funcionamiento del sistema.

Verifica el cumplimiento de la orden de trabajo
comprobando:

- Correccion de la falla tomando en cuenta las
variables:

a) Presion

b) Temperatura

c) Vibracion

d) Niveles de liquido

e) Gasto o caudal

Validar la reparacion desarrollada
realizando la puesta en marcha del
sistema, para la liberacion respectiva.

Entrega una lista de verificacion que contenga:

a) Puntos a verificar de la reparacion
b) Secuencia de la puesta en marcha
¢) Resultado
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INSTRUMENTACION INDUSTRIAL
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