INGE

SEP

NIERIA EN METAL MECANICA a"

EN COMPETENCIAS PROFESIONALES UNVERSIDADES

TECNOLOGICAS

ASIGNATURA DE MANUFACTURA ASISTIDA POR COMPUTADORA

1. Competencias

Innovar proyectos Metal Mecanicos aplicando la
reingenieria para mantener y mejorar la competitividad
de la organizacion.

Validar los procesos utilizados en la manufactura de
piezas mecénicas conforme a los requerimientos,
normas y estandares aplicables para garantizar la
calidad de los mismos.

2. Cuatrimestre Décimo
3. Horas Teoricas 25
4. Horas Préacticas 35
5. Horas Totales 60
6. Horas Totales por Semana 4
Cuatrimestre
7. Objetivo de Aprendizaje El alumno identificard los codigos y software,
pardmetros de fabricacion, a través de verificaciones
dimensionales 'y simulaciones, para estructurar
programas de control numéerico.
Unidades de Aprendizaje o I-,|0r_as
Tedricas | Practicas Totales
|. Lenguajes de programacion 6 8 14
Il. Parametros de manufactura 10 14 24
lll. Manejo .de s_oftware CAD/CAM y protocolo de 9 13 29
comunicacion
Totales 25 35 60
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MANUFACTURA ASISTIDA POR COMPUTADORA

UNIDADES DE APRENDIZAJE

=

Unidad de
Aprendizaje

I. Lenguajes de programacion

Horas Tedricas

Horas Practicas

6
8

Horas Totales

14

gk LN

Objetivo de la

Unidad de
Aprendizaje

El alumno reconocera los codigos universales y especificos, para
desarrollar programas de CNC

Temas Saber Saber hacer Ser
Caddigos EIA/ISO | Identificar cédigos de Interpretar codigos de Creativo
acuerdo a normas y su acuerdo a normas en el Asertivo

aplicacion.

desarrollo de programas de
CNC.

Responsable

Lenguajes Identificar lenguajes Emplear lenguaje Creativo
conversacionales | conversacionales conversacional especifico | Asertivo
especificos utilizados en |aplicable a la Responsable
la industria metal programacion. Proactivo
mecanica para
programacion.
Programacién a |ldentificar factores que Estructurar programa para | Creativo
pie de maquina |intervienen en la manufatcura, considerando | Asertivo
fabricacion de piezas tipos de maquinas, Responsable
metal mecanicas (tipos herramientas, pardmetros y | Proactivo
de maquinas, operaciones de corte en la
herramientas, parametros | realizacion de la
de corte y operaciones programacién manual.
de corte).
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MANUFACTURA ASISTIDA POR COMPUTADORA

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos de
reactivos

Elaborara un reporte técnico
gue incluya:

¢ Normas utilizadas

e Lenguajes de
programacion EIA/ISO

e Lenguajes
conversacionales

e Programa desarrollado

1. Identificar normas y
estandares aplicables a la
manufactura

2. ldentificar codigos
universales y especificos

3. Seleccionar normas, codigos
universales y especificos

4. Elaborar programas de CNC

5. Registrar los resultados
observados

6. Editar programas de CNC

Guia de observaciéon
Ejercicios practicos
Estudio de casos

- Comité de Directores de la Carrera de - ) o L s o,
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MANUFACTURA ASISTIDA POR COMPUTADORA

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza Medios y materiales didacticos
Tareas de investigacion Impresos
Practica en laboratorio Internet
Simulacién Equipo de laboratorio

Analisis de casos

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa
X
A, Comité de Directores de la Carrera de - L A R
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MANUFACTURA ASISTIDA POR COMPUTADORA

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de .
. Il. Parametros de manufactura
Aprendizaje
2. Horas Teoricas 10
3. Horas Practicas 14
4. Horas Totales 24
> ObJe“VO de la El alumno identificara las variables del proceso, para garantizar la
Unidad de ;
. calidad del producto.
Aprendizaje
Temas Saber Saber hacer Ser
Ajustes y Identificar tolerancias Controlar Creativo
tolerancias geomeétricas (de forma, dimensionalmente y Asertivo
orientacion, posicion, geomeétricamente piezas Responsable
condicién maxima de fabricadas. Proactivo

material y condicion
minima de material).

Trabajo en equipo
Eficacia

complejas o irregulares.

puntos especificos de
apoyo de acuerdo a norma
ASME o equivalente.

Operaciones de | ldentificar las distintas Seleccionar herramientas | Creativo
corte en herramientas de corte y gue garanticen la calidad Asertivo
maquinado operaciones de corte para |de los parametros de Responsable
el maquinado de piezas. maquinado. Proactivo
Trabajo en equipo
Eficacia
Herramentales |ldentificar los diferentes Seleccionar el herramental |Creativo
dispositivos de sujecion adecuado tomando en Asertivo
que le permitan la cuenta; cero de maquinay |Responsable
manufactura de piezas cero de pieza asi como Proactivo

Trabajo en equipo
Eficacia

Pardmetros de |Identificar variables del Establecer las variables del | Creativo

corte proceso (materiales, proceso para maquinado Asertivo
herramientas, calculos de |de piezas. Responsable
maquinado y Proactivo
herramentales). Trabajo en equipo

Eficacia
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PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos de

reactivos
- Comité de Directores de la Carrera de - ) o L s,
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Elaborara un reporte técnico
gue incluya:

e Tipos de material

e Herramientas de corte
utilizadas

e Herramentales

e Hoja de ajustes

e Pieza maquinada de
acuerdo al disefio

e Bitacora

1. Identificar equipos e
instrumentos de medicion para
verificar especificaciones del
producto

2. ldentificar tipos de
materiales, herramientas de
corte, herramentales

y variables del proceso

3 Utilizar equipos e
instrumentos de medicion para
verificar especificaciones del
producto

4. Seleccionar material,
herramientas de corte y
herramentales apropiadas para
cada proceso

5. Controlar las variables del
proceso.

Guia de observacion
Ejercicios practicos
Estudio de casos

- Comité de Directores de la Carrera de - ) o L e
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PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza Medios y materiales didacticos
Tareas de investigacion Impresos
Practica en laboratorio Internet
Simulacién Equipo de laboratorio

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa

- Comité de Directores de la Carrera de - ) o L s,
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UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad _de_ lll. Manejo de software CAD/CAM y protocolo de comunicacion
Aprendizaje

2. Horas Tedricas 9

3. Horas Précticas 13

4. Horas Totales 22

5. Objetivo de la El alumno identificara software de CAD/CAM que le permitan
Unidad de simular el modelado solido, considerando los parametros
Aprendizaje requeridos para generar codigos de maquinado.

Temas Saber Saber hacer Ser
Solidos y Identificar software para el | Emplear el software como | Creativo
superficies magquinado de piezas herramienta en el Asertivo

mecanicas. maquinado de piezas Responsable
mecanicas con superficies | Proactivo
regulares e irregulares.
Parametros de | Definir el tipo de maquina | Evaluar programas de Creativo
manufactura con base en: numero de control numérico para Asertivo
para ejes, control y parametros |diferentes maquinas y tipo |Responsable
generacion de |de maquinado y tipo de de control. Proactivo
cbdigos. software. Trabajo en equipo
DNC Identificar tipo de software |Realizar la configuracion Creativo
gue permita la gue permita la Asertivo

comunicacién PC a control
de maquina.

comunicacién PC a control
de maquina.

Responsable

5. Comité de Directores de la Carrera de A L Lo %o
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PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos de
reactivos

Elaborara un reporte técnico
gue incluya:

e Tipo de tolerancias

e Desarrollo de solidos de
formas irregulares asi
como contornos
céncavos y convexos

e Parametros adecuados
de corte, avance, rpm,
herramienta, herramental
y tipo de maquina

e Configuracion interfase
de comunicacién PC a
control de maquina
segun tipo de control

1. Identificar software para
realizar la interfase y modelar
sélidos y superficies de acuerdo
a normas vigentes

2. ldentificar tipo de maquina en
base a: numero de ejes, control
y parametros de maquinado y
tipo de software

3. Desarrollar y modelar sélidos
de acuerdo a normas vigentes

4. Editar programar

5. Establecer parametros de
corte para generar leguaje de
maguinado. (G &M)

6. Realizar configuraciones de
acuerdo a control de maquina

Guia de observacion
Ejercicios practicos
Estudio de casos

iy Comité de Directores de la Carrera de . L L R
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PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Tareas de investigacion Impresos
Practica en laboratorio Internet
Simulacién Software

Equipo de computo

Equipo de laboratorio

ESPACIO FORMATIVO
Aula Laboratorio / Taller Empresa
X
A, Comité de Directores de la Carrera de - L A T
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MANUFACTURA ASISTIDA POR COMPUTADORA

CAPACIDADES DERIVADAS DE LAS COMPETENCIAS PROFESIONALES A LAS QUE
CONTRIBUYE LA ASIGNATURA

Capacidad

Criterios de Desempefio

Fabricar prototipo utilizando la maquinaria
y equipo necesario para demostrar su
funcionalidad.

Entrega:

- Prototipo terminado
- Secuencia de operaciones para la fabricacion

Examinar el proceso a través de los planos
de fabricacion, para verificar las
especificaciones del disefio.

Realiza lista de cotejo del proceso de
manufactura contra los planos de fabricacion,
que incluya:

- Materiales

- Tolerancias

- Dimensiones

- Acabados

- Variables de maquinado

Corregir desviaciones de acuerdo a
normas y estandares de fabricacion, para
la validacion del proceso.

Entrega:

- Lista de correcciones solventadas
- Acta de liberacion para la manufactura del
producto

Monitorear maquinaria, equipo,
herramientas, dispositivos y accesorios a
través de la comparacion de los
pardmetros mostrados en las fichas
técnicas y hojas de procesos, para
garantizar la calidad del producto.

Elabora reporte de comparacion realizada, entre
los pardmetros de operacion y los establecidos
en las fichas técnicas y hojas de proceso.

Comité de Directores de la Carrera de
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