SEP

INGENIERIA EN METAL MECANICA 7

EN COMPETENCIAS PROFESIONALES UNNVERSIDADES

TECNOLOGICAS

ASIGNATURA DE DISENO DE HERRAMENTALES

1. Competencias

Innovar proyectos Metal Mecanicos aplicando la
reingenieria para mantener y mejorar la competitividad
de la organizacion.

Validar los procesos utilizados en la manufactura de
piezas mecénicas conforme a los requerimientos,
normas y estandares aplicables para garantizar la
calidad de los mismos.

2. Cuatrimestre Noveno
3. Horas Teodricas 24
4. Horas Practicas 36
5. Horas Totales 60
6. Horas Totales por Semana 4
Cuatrimestre
7. Objetivo de aprendizaje El alumno disefiard herramentales y dispositivos de

sujecion, asi como moldes y trogueles bajo normas y
estandares de manufactura; para obtener con ello un
buen disefio en la pieza requerida.

: . Horas
Unidades de Aprendizaje — VT
P J Teoricas | Practicas Totales
|. Introduccion 2 3 5
Il. Herramientas de corte y dispositivos de 8 12 20
sujecion
lll. Troqueles y su construccién 8 12 20
IV. Moldes parainyeccién de plastico 6 9 15
Totales 24 36 60
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DISENO DE HERRAMENTALES

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de C
e l. Introduccidén
Aprendizaje
2. Horas Teoéricas 2
3. Horas Practicas 3
4, Horas Totales 5
5. Objetivo de la El alumno identificara las normas, reglas asi como las

Unidad de
aprendizaje

consideraciones importantes utilizadas en el disefio de
herramentales y de dispositivos de medicién y verificacion,
utilizados para controlar medidas en un proceso de manufactura.

Temas

Saber

Saber hacer

Ser

Introduccién a
las
consideracione

Identificar las
caracteristicas generales
aplicadas en el disefio de

Emplear las caracteristicas
generales aplicables al
disefio de herramental en el

Responsabilidad
Creativo
Trabajo en equipo

s generales en | herramentales. campo de trabajo. Iniciativa

el disefio de Dinamismo

herramental Toma de
decisiones
Trabajo bajo
presion

Normas Identificar las normas Utilizar normas utilizadas Responsabilidad

utilizadas para | utilizadas para dispositivos |en instrumentos de Honestidad

herramental de | de medicién y verificacion. | medicion y verificacion. Creativo

mediciéon y Iniciativa

verificacion Dinamismo
Toma de
decisiones
Trabajo bajo
presion
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PROCESO DE EVALUACION

DISENO DE HERRAMENTALES

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos de
reactivos

Entregard un reporte que
contenga:

- La identificacion de las
caracteristicas principales
para el disefio de un
herramental especifico

- La identificacion de las
normas y estandares
aplicables a ese herramental
especifico

1. Identificar las normas y
estandares aplicables al disefio
de herramentales y dispositivos
de medicion y verificacion

2. Describir las normas y
estandares aplicables al disefio
de herramentales y dispositivos
de medicion y verificacion

3. Emplear las normas y
estandares que aplican a un
herramental y/o dispositivo de
medicidn y de verificacion, en
particular sobre una pieza
especifica

Preguntas de respuesta
multiple
Guia de observacion
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ELABORO: Ingenieria en Metal Mecanica REVISO: Direccion Académica oot
5, FECHA DE ENTRADA . % i
APROBO: C.G.U.T.yP. EN VIGOR: Septiembre de 2017 o, w;ﬁ@»

F-CAD-SPE-24-PE-5A-13




DISENO DE HERRAMENTALES

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Tareas de Investigacion
Practica situada
Aprendizaje mediado por nuevas tecnologias

Impresos

Normas

Internet

Equipo de computo

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa
X
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DISENO DE HERRAMENTALES

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1.Unidad de
Aprendizaje

Il. Herramientas de corte y dispositivos de sujecién

2. Horas Teoricas 8
3. Horas Practicas 12
4 Horas Totales 20

5.0bjetivo de la

Unidad de
Aprendizaje

El alumno seleccionara el tipo de herramienta de corte adecuada
asi como la norma y estandar aplicable, para disefar y
manufacturar un dispositivo de sujecion.

Temas

Saber

Saber hacer

Ser

Herramientas
de corte

Identificar los tipos de las
herramientas de corte asi
como los factores que
influyen en su rendimiento.

Determinar el analisis
tedrico del desgaste de una
herramienta de corte.

Responsabilidad
Honestidad
Creativo
Iniciativa
Dinamismo
Liderazgo

Toma de
decisiones
Trabajo bajo
presion

Procesos para
elaborar una
herramienta de
corte

Definir la forma de
construir una herramienta
de corte de una o varias
aristas.

Elaborar herramientas de
corte especiales de una o
varias aristas.

Responsabilidad
Honestidad
Creativo

Trabajo en equipo
Iniciativa

Dinamismo
Liderazgo
Toma de
decisiones
Trabajo bajo
presion
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ELABORO: Ingenieria en Metal Mecanica REVISO: Direccion Académica oot
5. FECHA DE ENTRADA . % i
APROBO: C.G.U.T.yP. EN VIGOR: Septiembre de 2017 e, Wﬁ“

F-CAD-SPE-24-PE-5A-13




Temas Saber Saber hacer Ser
Normas y Identificar las normas y Emplear las normas Responsabilidad
reglas reglas aplicables para el necesarias para el disefio | Honestidad
fundamentales |disefio de dispositivos de |de un dispositivo de Trabajo en equipo

para el disefio
de dispositivos
de sujecién

sujecion.

sujecion.

Iniciativa
Liderazgo
Toma de
decisiones
Trabajo bajo
presion

Disefio de un

Preparar planos de un

Elaborar un dispositivo de

Responsabilidad

dispositivo de | dispositivo de sujecion, sujecién de acuerdo a Honestidad
sujecion mediante la utilizacion de |normasy a plano (ya sea |Creativo
plataforma tecnoldgica dispositivo de centrado, de |Trabajo en equipo
CAD. fijacion de pieza rigida, de |Iniciativa
fijacion de pieza elastica), |Dinamismo
mediante plataforma Liderazgo
tecnoldgica CAD/CAM. Toma de
decisiones
Trabajo bajo
presion
ELABORO: ﬁ]‘;r;‘r']‘lzr?ae Directores de a Carrerade  geviso: Direccion Académica ;.;,’.
APROBO: C.G.U.T.yP. EEICVTéODRE ENTRADA Septiembre de 2017 ‘% w*g

F-CAD-SPE-24-PE-5A-13




PROCESO DE EVALUACION

DISENO DE HERRAMENTALES

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos de
reactivos

Elaborara un dispositivo de
sujecion, mediante la
utilizacion de normas y
estandares asi como con el
uso de una plataforma CAD
auxiliar para su disefio

1. Identificar los factores que
influyen en herramientas de
corte

2. ldentificar las normas y
estandares aplicables a
herramienta de corte

3. Identificar las normas y
estandares aplicables a
dispositivos de sujecion

4. Realizar el plano de un
dispositivo de sujecion
mediante plataforma
tecnolégica CAD

5. Realizar la manufactura de
un dispositivo de sujecion

Guia de observacion
Lista de cotejo
Ejercicio préactico

A, Comité de Directores de la Carrera de - L A Ky
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DISENO DE HERRAMENTALES

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Tareas de Investigacion
Practica situada

Aprendizaje mediado por nuevas tecnologias

Impresos
Internet

Equipo de computo
Equipo de laboratorio

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa
X
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DISENO DE HERRAMENTALES

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de
Aprendizaje

lll. Troqueles y su construccién

2. Horas Teo6ricas 8
3. Horas Practicas 12
4. Horas Totales 20
5.

Unidad de
Aprendizaje

Objetivo de la

El alumno seleccionara el proceso de troquelado adecuado en un
proceso de manufactura, para preparar el disefio y construccion de
un troquel idéneo.

Temas

Saber

Saber hacer

Ser

Procesos de
troquelado

Describir los procesos de
troguelado utilizados en la
industria.

Distinguir los diferentes
procesos de troquelado en
una planta productiva.

Responsabilidad
Honestidad
Iniciativa
Dinamismo
Toma de
decisiones

Descripcion y
funcionamiento
de un troquel

Identificar el
funcionamiento de un
troguel determinado.

Comprobar el
funcionamiento de un
troguel determinado.

Responsabilidad
Honestidad
Iniciativa

Toma de
decisiones

Elementos de
un troquel

Describir los elementos
gue constituyen a un
troquel.

Distinguir los elementos
gue conforman a un
troquel.

Responsabilidad
Honestidad
Iniciativa

Toma de
decisiones

Construccion

Preparar el disefio de un

Elaborar un troquel de

Responsabilidad

de un troquel troquel mediante uso de acuerdo a normas, y Honestidad
plataforma tecnolédgica especificaciones de plano, |Creativo
CAD. usando plataforma Iniciativa
tecnolégica CAD/CAM. Dinamismo
Liderazgo
Toma de
decisiones
Trabajo bajo
presion
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PROCESO DE EVALUACION

DISENO DE HERRAMENTALES

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos de
reactivos

Elaborara un troquel,
mediante la utilizacion de
normas y estandares asi
como con una plataforma
CAD en su disefio.

1. Identificar los diferentes
procesos de troquelado
utilizados en la industria

2. ldentificar las normas y
estandares aplicables a un
troquel

3. Desarrollar el disefio de un
troquel mediante plataforma
tecnolégica CAD

4. Realizar la manufactura de
un troquel

Guia de observacion
Lista de cotejo
Ejercicio practico
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DISENO DE HERRAMENTALES

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Tareas de investigacion
Practica situada

Aprendizaje mediado por nuevas tecnologias

Impresos
Internet

Equipo de computo
Equipo de laboratorio

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa
X
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DISENO DE HERRAMENTALES

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de
Aprendizaje

IV. Moldes para inyeccion de plastico

2.Horas Teodricas 6
3.Horas Practicas 9
4 Horas Totales 15

5.0bjetivo de la
Unidad de Aprendizaje

normalizacion.

El alumno identificara las propiedades de los plasticos asi como las
caracteristicas de diversos tipos de moldes, para su disefio y
construccion fundamentado en aspectos de calculo y de

Temas Saber Saber hacer Ser
Principales Describir las propiedades | Distinguir las diferentes Responsabilidad
propiedades de |de los plasticos utilizados | propiedades de los Honestidad
los plasticos para moldeo. plasticos utilizados para Creativo
utilizados en moldeo. Iniciativa
trabajos de Liderazgo
moldeo Toma de

decisiones

Caracteristicas
de disefio en
moldes de
inyeccion de
plastico

Describir las
caracteristicas de disefio
para la fabricacion de un
molde.

Distinguir las
caracteristicas de disefio
utilizadas para la
fabricacion de moldes.

Responsabilidad
Honestidad
Creativo
Iniciativa
Dinamismo
Liderazgo

Toma de
decisiones

Construccion
de moldes
utilizados en la
fabricaciéon de
piezas de

Preparar el disefio de un
molde mediante uso de
plataforma CAD.

Elaborar un molde para
inyeccion de plastico, de
acuerdo a sus
caracteristicas particulares
de disefio y en base al tipo

Responsabilidad
Honestidad
Creativo

Trabajo en equipo
Iniciativa

plastico por los de plastico a utilizar. Dinamismo
procesos de: Liderazgo
inyeccion, Toma de
compresion, decisiones
soplado y Trabajo bajo
formado en presion
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DISENO DE HERRAMENTALES

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos de
reactivos

Elaborara un molde,
mediante la utilizacion de las
caracteristicas de disefio de
moldes.

1. Identificar las diferentes
propiedades de los plasticos
utilizados para moldeo

2. ldentificar las caracteristicas
principales utilizadas para el
disefio de un molde

3. Desarrollar el disefio de un
molde mediante plataforma
CAD

4. Realizar la construccion de
un molde

Guia de observacion
Lista de cotejo
Ejercicio préactico
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DISENO DE HERRAMENTALES

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza Medios y materiales didacticos
Tareas de investigacion Impresos
Practica de laboratorio Internet

Equipo de laboratorio

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa
X
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DISENO DE HERRAMENTALES

CAPACIDADES DERIVADAS DE LAS COMPETENCIAS PROFESIONALES A LAS QUE
CONTRIBUYE LA ASIGNATURA

Capacidad

Criterios de Desempefio

Estructurar fichas técnicas y hojas de
proceso mediante el uso de normas y
especificaciones para cubrir los
requerimientos del producto.

Elabora y entrega:

- Fichas técnicas (con especificaciones del
disefo)

- Hojas de proceso conforme a la normatividad
vigente

& s,
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DISENO DE HERRAMENTALES
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