SEP INGENIERIA EN METAL MECANICA ler
Eon EN COMPETENCIAS PROFESIONALES )

ASIGNATURA DE PROCESOS DE CONFORMADO

1. Competencias Innovar proyectos Metal Mecanicos aplicando la

reingenieria para mantener y mejorar la competitividad
de la organizacion.
Validar los procesos utilizados en la manufactura de
piezas mecanicas conforme a los requerimientos,
normas y estandares aplicables para garantizar la
calidad de los mismos.

2. Cuatrimestre Octavo

3. Horas Teoricas 30

4. Horas Practicas 45

5. Horas Totales 75

6. Horas Totales por Semana 5

Cuatrimestre

7. Objetivo de Aprendizaje El alumno identificard los procesos de manufactura:
mecanizado, conformado de metales y fundicién, para
implementar el proceso de fabricacion de componentes
metalmecanicos.

Unidades de Aprendizaje T I-,|orgs
Tedricas | Practicas Totales

I. Analisis del proceso de mecanizado 8 12 20

metalmecanico

. Conformado de metales 12 18 30

lll. Procesos de fundicion 10 15 25

Totales 30 45 75
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PROCESOS DE CONFORMADO

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de s : -
g |. Analisis del proceso de mecanizado metalmecanico

Aprendizaje

2. Horas Teoricas 8

3. Horas Précticas 12

4. Horas Totales 20

5. Objetivo de la El alumno identificara los parametros de corte, fuerzas de corte,
Unidad de maquinaria, herramientas y herramentales para el proceso de
Aprendizaje mecanizado.

Temas Saber Saber hacer Ser
Conceptos Definir los parametros de Determinar las velocidades, | Responsabilidad
fundamentales | corte, asi como el punto de |avances, profundidades de |Trabajo en equipo
del equilibrio y tiempos de corte y punto de equilibrio | Capacidad de

mecanizado de
metales y los
tiempos
involucrados

mecanizado, con base a
normas y estandares.

estableciendo tiempos de
mecanizado.

auto-aprendizaje
Dinamismo

Maquinaria,
Herramientas y
Herramentales
para el
mecanizado de
metales

Describir la maquinaria,
herramientas y
herramentales.

Seleccionar la maquinaria,
herramientas y
herramentales.

Responsabilidad
Trabajo en equipo
Capacidad de
auto-aprendizaje
Dinamismo

Procesos de
mecanizado

Identificar las fuerzas que
actian en los procesos de
mecanizado.

Interpretar las fuerzas que
actian en los procesos de
mecanizado.

Responsabilidad
Trabajo en equipo
Capacidad de
auto-aprendizaje

Dinamismo
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PROCESOS DE CONFORMADO

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos de

reactivos
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Elaborara un reporte técnico
en social media o
almacenamiento en la nube
que incluya:

e Magquinaria empleada en
el proceso de mecanizado
(torno,fresa,taladro y
cepillo)
e Parametros de
mecanizado (Velocidades,
avances y profundidades)
e Herramientas (fuerzas de
corte generadas)
Herramentales
E Tiempos de mecanizado
Normas y Estandares
aplicables a los procesos
de mecanizado

1. Reconocer los tipos de
mecanizado que intervienen en
la industria metalmecanica

2. ldentificar las herramientas
de corte y las fuerzas que se
generan en el proceso de
mecanizado

3. Identificar los herramentales
utilizados en el mecanizado

4. Determinar los parametros
de corte

5. Seleccionar la maquinaria,
herramienta y herramentales

6. Utilizar las normas y
estandares aplicables en el
mecanizado

Ensayo
Lista de cotejo

PROCESOS DE CONFORMADO

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE
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Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Préactica en laboratorio

Simulacion

Analisis de casos

Impresos
Internet

Equipo de laboratorio

ESPACIO FORMATIVO

Aula

Laboratorio / Taller

Empresa

X

PROCESOS DE CONFORMADO
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UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad

Aprendizaje

de

Il. Conformado de metales

2. Horas Teoéricas 12
3. Horas Practicas 18
4. Horas Totales 30
5. Objetivo de la

Unidad de
Aprendizaje

El alumno definira las cargas involucradas en los procesos de
conformado de metales, para integrar el proceso de fabricacion.

Temas Saber Saber hacer Ser
Proceso de Indicar los principios de Calcular las cargas que Proactivo
Laminado laminado para la actian en los procesos de | Trabajo en equipo

determinacién de cargas, laminacion mediante las Iniciativa
asi como la teoria de Bland |teorias de Bland y Slims.
(laminacion en frio) y la
teoria de Slims (laminacién
en caliente).
Proceso de Identificar los procesos de |Calcular a través de Proactivo
Doblado doblado, maquinaria y férmulas, las cargas Trabajo en equipo
equipo a utilizar. involucradas en el proceso | Iniciativa
de doblado para la
manufactura de elementos
metalmecanicos.
Proceso de Identificar los procesos de | Calcular mediante Proactivo
Troquelado troguelado, maquinaria y férmulas, las cargas Trabajo en equipo
equipo a utilizar. involucradas en el proceso | Iniciativa
de troquelado para la
manufactura de elementos
metalmecanicos.
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PROCESO DE EVALUACION

PROCESOS DE CONFORMADO

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos de
reactivos

Elaborara un reporte técnico
en social media o
almacenamiento en la nube
gue contenga:

e Seleccién del proceso de
conformado

e Cargas presentes en los
procesos de: laminado,
doblado, y troquelado

e Documentacion del
proceso de manufactura
para la fabricacion de
partes metalmecanicas

1. Identificar los procesos de
conformado

2. Seleccionar el proceso de
manufactura adecuado

3. Calcular las cargas
necesarias para el proceso de
conformado

4. Documentar el proceso de
manufactura

5. Validar el proceso de
manufactura

Ensayo
Lista de cotejo
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PROCESOS DE CONFORMADO

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Practica en laboratorio
Simulacion
Analisis de casos

Impresos
Internet

multimedia

Equipo de laboratorio

computadora

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa
X
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PROCESOS DE CONFORMADO

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1.-Unidad Qe' lIl. Procesos de fundicion
Aprendizaje

2.-Horas Teoricas 10

3.-Horas Préacticas 15

4.-Horas Totales 25

5.-Objetivo de la

Unidad de

Aprendizaje

El alumno identificara los elementos de moldeo, maquinaria y
equipo para realizar un proceso de fundicion.

Temas Saber Saber hacer Ser
Elementos de |ldentificar los elementos de | Emplear los distintos tipos | Proactivo
moldeo moldeo. de materiales (moldes, Propositivo
(moldes, arena y corazones) para el | Trabajo en equipo
arenasy proceso de moldeo. Iniciativa
corazones) Asertividad
Maquinariay |Reconocer los diferentes Seleccionar maquinariay | Proactivo
equipo para tipos de maquinaria y equipo adecuado a las Propositivo
Moldeo equipo para el moldeo. necesidades de fundicién. | Trabajo en equipo
Iniciativa
Asertividad
Tipos de Identificar los diferentes Determinar la secuencia de | Proactivo
fundicion tipos de fundicion operaciones del proceso de | Propositivo
(centrifuga, de presion por |fundicién tomando en Trabajo en equipo
revestimiento y de colada |cuenta los factores y Iniciativa
continua), factores y variables que se deben Asertividad
variables. considerar para la
manufactura.
Identificar las herramientas
y procedimientos del Simular procesos de
software de simulacion en | fundicion y moldeo.
el proceso de fundicion y
moldeo.
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PROCESOS DE CONFORMADO

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje Secuencia de aprendizaje Instrumento§ y tipos de
reactivos
Desarrollara una practica de | 1. Identificar los elementos de | Ejercicios practicos
fundicién y elabora un moldeo para el proceso de Proyecto y lista de
reporte técnico en social fundicion verificacion
media o almacenamiento en
la nube que contenga: 2. ldentificar la maquinaria y el
equipo para el proceso de
e Elementos de moldeo fundicion
(Moldes: permanentes y
desechables, arenas 3. Identificar los factores y
modelos y corazones) variables que afectan el
° Maquinaria y equipo de proceso de fundicién
moldeo
e Factores y variables 4. Realizar la practica de
inherentes a la fundicién | fundicion seleccionando
e Simulacion del proceso de
fundicion y moldeo.
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PROCESOS DE CONFORMADO

PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Practica en laboratorio Impresos
Simulacion Internet
Equipo de laboratorio
Multimedia
Equipo de computo
Software de simulacion de fundicion vy
moldeo.
ESPACIO FORMATIVO
Aula Laboratorio / Taller Empresa
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PROCESOS DE CONFORMADO

CAPACIDADES DERIVADAS DE LAS COMPETENCIAS PROFESIONALES A LAS QUE
CONTRIBUYE LA ASIGNATURA

Capacidad

Criterios de Desempefio

Presentar alternativas de solucion
considerando las variables criticas para
seleccionar la mejor alternativa.

Elabora y entrega informe ejecutivo que contiene:

- Las propuestas de solucion
- La propuesta técnica
- La propuesta econémica

Fabricar prototipo utilizando la maquinaria
Yy equipo necesario para demostrar su
funcionalidad.

Entrega:

- Prototipo terminado
- Secuencia de operaciones para la fabricacion

Examinar el proceso de manufactura a
través de los planos de fabricacion, para
verificar las especificaciones del disefio.

Realiza lista de cotejo del proceso de
manufactura contra los planos de fabricacion,
gue incluye:

- Materiales

- Tolerancias

- Dimensiones

- Acabados,

- Variables de maquinado

Corregir las posibles desviaciones de
acuerdo a normas y estandares de
fabricacion, para la validacion del
proceso.

Entrega:

- Lista de correcciones solventadas
- Acta de liberacion para la manufactura del
producto

Monitorear maquinaria, equipo
herramientas, dispositivos y accesorios a
través de la comparacion de los
parametros mostrados en las fichas
técnicas y hojas de procesos, para
garantizar la calidad del producto.

Elabora reporte de comparacién realizada, entre
los parametros de operacion y los establecidos
en las fichas técnicas y hojas de proceso.
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PROCESOS DE CONFORMADO

FUENTES BIBLIOGRAFICAS

Autor Afio Ul el Ciudad Pais Editorial
Documento
B. Hamstead,
Phillep F. Procesos de o .
Ostwald Myron L. (1998) manufactura México, D.F. | México | C.E.C.S.A
Begeman.
Lawrence E.
Doyle, Carl A. Procesos y
Keyser James L. materiales de o o .
Leach. George F. (2005) manufactura para México, D.F. | México | Mc. Graw Hill
Schrader, Morse ingenieros.
B. Singer.
Sidney H. Avner. | (1999) Introducqon, a la México, D.F. | México | Mc. Graw Hill
metalurgia fisica.

. , Materiales de .
Richard A. Flinn, ) o L o Mc. Graw Hill
Paul K. Trojan (2007) ingenieria y sus México, D.F. | México (12 Edicion)

aplicaciones.

. : Materiales de :
Richard A. Flinn, : L L L. Mc. Graw Hill
Paul K. Trojan (2001) ingenieria y sus México, D.F. | México (3 Edicion)

aplicaciones.
Lawrence E.
Doyle, Carl A. Procesos y
Keyser James L. (2008) materiales de México, D.F. | México | Diana
Leach. George F. manufactura para
Schrader, Morse ingenieros.
B. Singer.
Raymond A. (1999) | ngenieria México, D.F. | México | C.E.C.S.A
Higgins metallrgica.
B. Lincheski. A. Metalurgia de
Sobolevski. A. (2000) | materiales no México, D.F. | México | MIR.
Kelmenev. ferrosos.
ELABORO: ﬁ%?ritiir?ae Erirfﬂcé?;:a:ﬁggﬁif;”era de REVISO: Direcci6n Académica ;’.;‘ ”.*g
APROBO: C.G.U.T.yP. FEhASE ENTRADA  septiembre de 2020 W/

F-DA-01-PE-ING-13




~ Titulo del . , .
Autor Afo Documento Ciudad Pais Editorial
Teoria y practica de
la utilizacion de las .
maquinas Instituto
. Tecnoldgico
herramientas de de San Luis
Bednarek, M. H. control numérico, en Potos
y Grudzifiski, J. (2003) | Manual del cuero México, D.F. | México Centrc; de
P. teoria y practica de raduados de
la utilizacion de las 9 C,
mAguinas investigacion,
herramientas de 1985.
control numeérico.
. SME
Cyemggal(. camal’s. 2015 '\P/lr?)r:é?scél;rg?\/laterials Michigan U.s ISBN:
9780872638716
. Manufacturing PHI .
J.P. Kaushish 2010 Processes Reno Nevada u.S. ISBN: 978 81
203 4082 4

5. Comité de Directores de la Carrera de 5. o - P
ELABORO: Ingenieria en Metal Mecanica REVISO: Direccién Académica Ef.¥ ”.‘%
< FECHA DE ENTRADA . ¢

. %
APROBO: C.G.U.T.yP. EN VIGOR: Septiembre de 2020 S &

F-DA-01-PE-ING-13




