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BASADA EN COMPETENCIAS

MECANICA

Programa Educativo: INGENIERIA EN METAL

Facilitador: ING. JAIME BERISTAIN RAMOS

Cuatrimestre: 10 "B"

Periodo Escolar: SEPTIEMBRE-DICIEMBRE-2020

Nombre de la asignatura:

Manufactura Asistida por Computadora

Competencia(s) que desarrolla:

Innovar proyectos Metal Mecanicos aplicando la
mantener y mejorar la competitividad de la organizacion.
Validar los procesos utilizados en la manufactura de piezas mecanicas
conforme a los requerimientos, normas y estandares aplicables para
garantizar la calidad de los mismos.

reingenieria para

Horas précticas:

Horas Horas

. . 60
tedricas: totales:

35 25

Objetivo:

El alumno identificara los codigos y software, parametros de fabricacion, a

traves de verificaciones dimensionales y simulaciones, para estructurar
programas de control numerico

Nombre de las unidades tematicas:

1. Lenguajes de programacion

Numero y nombre de la unidad

Objetivo general por unidad

2. Pardmetros de manufactura
3. Manejo de software CAD/CAM vy protocolo de comunicacion

Temas de cada unidad

tematica tematica tematica
1. Lenguajes de programacion El alumno reconocera los codigos|Cddigos EIA/ISO
universales y  especificos, para|Lenguajes conversacionales

desarrollar programas de CNC

Programacion a pie de maquina

2. Parametros de manufactura

El alumno identificara las variables del
proceso, para garantizar la calidad del

Ajustes y tolerancias
Operaciones de corte en maquinado

producto. Herramentales
Pardmetros de corte
3. Manejo de software CAD/CAM y El alumno identificara software de|Sdélidos y superficies

protocolo de comunicacion CAD/CAM que le permitan simular el|Parametros de manufactura para
modelado solido, considerando los [generacion de codigos.
parametros requeridos para generar| DNC
cbdigos de maquinado.
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Unidad:

Lenguajes de

programacion

Duracion (Horas)*: 14

Objetivo de unidad:

CNC

El alumno reconocera los cédigos universales y especificos, para desarrollar programas de

Tipos de Saberes

Saber

Saber Hacer

Ser

Identificar codigos de acuerdo a normas
y su aplicacion.

Identificar lenguajes conversacionales
especificos utilizados en la industria
metal mecéanica para programacion.

Identificar factores que intervienen en la
fabricacion de piezas metal mecanicas
(tipos de maquinas, herramientas,
parametros de corte y operaciones de
corte).

Interpretar coédigos de acuerdo a
normas en el desarrollo de programas
de CNC.

Emplear  lenguaje conversacional
especifico aplicable a la programacién.
Estructurar programa para manufatcura,
considerando

tipos de maquinas, herramientas,
pardmetros y operaciones de corte en
la realizacion de la programacion
manual.

Creativo
Asertivo
Responsable

Creativo
Asertivo
Responsable
Proactivo
Creativo
Asertivo
Responsable
Proactivo

Resultado de la unidad de aprendizaje

Elaborara un reporte técnico que incluya:

? Normas utilizadas

? Lenguajes de programacion EIA/ISO
? Lenguajes conversacionales

? Programa desarrollado
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Secuencia didactica

Actividades iniciales

Actividades de desarrollo

Actividades finales

Evaluacion diagnostica.
Identificar pieza para llevar a cabo
programa en CNC.

Investigacion de las normas y
estandares aplicables a la manufactura,
asi como sus codigos universales y
especificos.

Elaborar programa de CNC a pie de
magquina, realizar simulacion y
magquinado de pieza.

Medios y materiales

Computadora, Internet, Equipo multimedia, Software especializado

didacticos:
Estrategias de ensefianza: Exposicion
Técnicas de ensefianza: Equipos

Estrategias de aprendizaje:

Resumen, Sintesis

Evidencias de aprendizaje:

Entrega de reporte técnico con los diferentes lenguajes de programacién, normas

utilizados y programa de CNC
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Lista de Cotejo o verificacion

Lista de Cotejo o verificacion

Lista de Cotejo o verificacion
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Unidad: Parametros de manufactura Duracion (Horas)*: 24
Objetivo de unidad: |El alumno identificara las variables del proceso, para garantizar la calidad del producto.
Tipos de Saberes
Saber Saber Hacer Ser

Identificar tolerancias geométricas (de|Controlar dimensionalmente y | Creativo

forma, orientacidn, posicidn, condicion|geométricamente piezas fabricadas. Asertivo

maxima de material y condicién minima | Seleccionar herramientas gue | Responsable

de material). garanticen la calidad de los parametros | Proactivo

de maquinado. Trabajo en equipo

Identificar las distintas herramientas de | Seleccionar el herramental adecuado | Eficacia

corte y operaciones de corte para el|{tomando en cuenta; cero de maquina y | Creativo

maquinado de piezas. cero de pieza asi como puntos|Asertivo

Identificar los diferentes dispositivos de | especificos de apoyo de acuerdo a|Responsable

sujecion que le permitan la manufactura|norma ASME o equivalente. Proactivo

de piezas complejas o irregulares. Trabajo en equipo

Identificar ~ variables del proceso|Establecer las variables del proceso |Eficacia

(materiales, herramientas, célculos de |para maquinado de piezas.

maquinado y herramentales). Creativo
Asertivo
Responsable
Proactivo
Trabajo en equipo
Eficacia
Creativo
Asertivo
Responsable
Proactivo
Trabajo en equipo
Eficacia

Resultado de la unidad de aprendizaje

Elaborara un reporte técnico que incluya:

? Tipos de material

? Herramientas de corte utilizadas

? Herramentales

? Hoja de ajustes

? Pieza maquinada de acuerdo al disefio

? Bitacora
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Secuencia didactica

Actividades iniciales

Actividades de desarrollo

Actividades finales

Llevar a cabo la identificacion del
equipo e instrumentos de medicién para
la verificacion de especificaciones del
producto en Internet.

Describir los tipos de materiales,
herramientas de corte, herramentales y
variables del proceso.

Seleccionar los equipos de medicion
para

verificar especificaciones.

Llevar a cabo la seleccion de material,
herramientas de corte apropiadas para
el proceso de manufactura a realizar,
entregar reporte técnico en classroom

Medios y materiales
didacticos:

Computadora, Internet, Bibliografia

Estrategias de ensefianza:

Aprendizaje basado en problemas, llustraciones

Técnicas de ensefanza:

Equipos, Trabajo en binas

Estrategias de aprendizaje:

Resumen, Sintesis

Evidencias de aprendizaje:

Reporte técnico en classroom con los tipos de materiales, herramientas,
herramentales del maquinado de acuerdo a el disefio.
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Lista de Cotejo o verificacion

Lista de Cotejo o verificacion

Lista de Cotejo o verificacion
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Unidad:

Manejo de software CAD/CAM y protocolo de comunicaciéon |Duracion (Horas)*:

22

Objetivo de unidad:

El alumno identificara software de CAD/CAM que le permitan simular el modelado solido,
considerando los parametros requeridos para generar cédigos de maquinado.

Tipos de Saberes

Saber Saber Hacer Ser
Identificar software para el maquinado|Emplear el software como herramienta|Creativo
de piezas mecanicas. en el maquinado de piezas mecanicas | Asertivo
Definir el tipo de maquina con base en: | con superficies regulares e irregulares. |Responsable
namero de ejes, control y parametros Proactivo
de maquinado y tipo de software. Evaluar programas de control numérico | Creativo
para diferentes maquinas y tipo de|Asertivo

Identificar tipo de software que permita|control. Responsable
la comunicacion PC a control de|Realizar la configuracién que permita la | Proactivo
magquina. comunicacion PC a control de maquina. | Trabajo en equipo

Creativo

Asertivo

Responsable

Resultado de la unidad de aprendizaje

Elaborara un reporte técnico que incluya:

? Tipo de tolerancias

? Desatrrollo de sélidos de formas irregulares asi como contornos céncavos y convexos
? Parametros adecuados de corte, avance, rpm, herramienta, herramental y tipo de maquina
? Configuracién interfase de comunicacion PC a control de maquina segun tipo de control
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Secuencia didactica

Actividades iniciales

Actividades de desarrollo

Actividades finales

Aplicar software para realizar la
interfase y modelar sélidos y superficies
de acuerdo a normas

Se llevard a cabo la identificacion del
tipo de

maquina en base al nimero de ejes,
control y pardmetros de maquinado.

Establecer parametros de corte para
generar lenguaje de maquinado en Gy
M

Medios y materiales
didacticos:

Internet, Software especializado

Estrategias de ensefianza:

Método de casos, llustraciones

Técnicas de ensefianza:

Equipos, Trabajo en binas

Estrategias de aprendizaje:

Resumen, Sintesis

Evidencias de aprendizaje:
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Tipo de Estrategia de Evaluacion Instrumento de Evaluacion
Evaluacion
Evaluacion Tipo de Instrumento
. .. Informes - - ——
Diagnostica: Lista de Cotejo o verificacion
Evaluacion Tibo de instrumento Valor del
Formativa: P instrumento (%)
Informes Lista de Cotejo o verificacion 40 %
Monografias Escala estimativa 40 %
Portafolio de evidencias Lista de Cotejo o verificacion 10 %
Otro Otro 10 %
100 %
Evaluacién
SUMENE (~2eEne 08/12/2020
de asignacion de
la calificacion)
Objetivo:
Asignaturas que contribuyen a la competencia
especifica:
Componentes del proyecto:

ING. JAIME BERISTAIN RAMOS MTRO. GILDARDO GARCIA ACOSTA
Elaboro Vo. Bo. del Director del PE
El Nith, Ixmiquilpan, Hidalgo 01/09/2020
Lugar Fecha de elaboracion
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